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Betriebsdruck bis 4 bar - Nennvolumenstrom bis 8 I/min

Nebenstromfilteraggregat FNU 008
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Beschreibung

Einsatzbereich
Im Nebenstrom von Hydraulik- und Schmierdlanlagen.

Leistungsmerkmale

VerschleiBschutz:
Durch Feinstfilterelemente, die hochste Anforderungen an die
Reinheitsklasse und Schmutzaufnahmekapazitat erftllen.

Funktionsschutz:

Durch die permanente Teilstromfiltration kénnen exzellente
Reinheitsklassen erreicht werden. Verschmutzungsbedingte
Maschinenstérungen werden reduziert, Wartungs- und Olwech-
selintervalle werden verlangert.

Konstruktive Besonderheiten

Druckbegrenzungsventil:
Uberlastsicherung durch integriertes DBV.

Filterelemente

Durchstrémung von innen nach auBen. Aus der Sternfaltung des
Filtermaterials resultieren:

» groBe Filterflachen

» niedrige Druckverluste

» hohe Schmutzkapazitaten

» besonders lange Wartungsintervalle

Filterwartung

Durch Verwendung einer Verschmutzungsanzeige wird der
Zeitpunkt der Filterwartung signalisiert und dadurch eine
optimale Ausnutzung der Filterstandzeit erreicht.

Werkstoffe

Pumpengehduse:  Al-Legierung

Gehause: Al-Legierung

Deckel: Al-Legierung
Dichtungen: NBR (Viton auf Anfrage)

Filtermaterial: EXAPOR®MAX 2 - anorganisches mehrlagi-

ges Mikrofaservlies

Zubehor

Wasserabsorbierende Filterelemente EXAPOR®AQUA sind auf
Anfrage erhaltlich.

Unter Bestell-Nr. FNA 008.1700 ist ein Befestigungsset erhaltlich,
welches den Anschluss von Zu- und Ablaufrohr auf einen
vorhandenen Befullungs-/Entliftungsanschluss erleichtert.
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Nennvolumenstrom Viskositatsbereich

Bis 8 I/min (50 Hz) bei v = 35 mm?/s -

(siehe Auswahltabelle, Spalte 2) Elektromotor Dauerbe- | Dauerbe- Kurzzeitbe-
' trieb min. | trieb max. trieb max.

Anschluss 3 ~400/690 V

Gewindeanschluss nach ISO 228 oder DIN 13. 50 Hz 15 mm?/s | 1200 mm?/s | 1500 mm?/s

GroBe siehe Auswahltabelle, Spalte 9 und 10 .
Gesamtes Olvolumen

Filterfeinheit ca. 2,41

5 um(c) . ..

B-Werte nach ISO 16889 Maximale SaughGhe

(siehe Auswahltabelle, Spalte 3 und Diagramm Dx) 1,0 m (unbefullt / erste Benutzung)

(weitere Filterfeinheiten auf Anfrage) 6,0 m (Betriebszustand)

Schmutzkapazitat Betriebsdruck

Werte in g Testschmutz ISO MTD ermittelt nach I1SO 16889 Maximal 4 bar, Druckabsicherung Uber DBV,
(siehe Auswahltabelle, Spalte 4) Ansprechdruck siehe Auswahltabelle, Spalte 11
Druckflissigkeit Einbaulage

Mineraldl und umweltschonende Hydraulikflissigkeiten Stehend, Motor oben

(HEES u. HETG, siehe Info-Blatt 00.20)

Empfohlene TankgroB3en
Druckfliissigkeitstemperaturbereich FNU 008: bis 800 |

0 °C ... +65 °C (siehe auch Viskositatsbereich)

Umgebungstemperaturbereich
0°C ... +50°C

Diagramme

Kennlinien fiir die Filterfeinheiten in der Auswahltabelle, Spalte 3

m Filtrationsquotient B in Abhdngigkeit von der Partikelgro- Die Kurzzeichen stehen fur folgende Abscheideleistungen bzw.
Be x ermittelt im Multipass-Test nach ISO 16889 Feinheiten:
1000 ——r 99,9
= p Bei EXAPOR®MAX2-Elementen:
[ mpy 7 _
T g g / T 3EN2 = B,, =200 EXAPORCMAX2
. ] s SEN2 = B, =200 EXAPOR®MAX2
3 * & - 10EX2 = B,5, =200 EXAPOR®MAX2
A 100 :/ 99 5
% 7 /' o7 % Fur besondere Einsatzfalle sind auch von diesen Kennlinien
s / 5 abweichende Feinheiten durch Verwendung spezieller Filter-
= / g materialien mdoglich.
Q.
g 10 90
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o
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PartikelgroBe x [um] (fur alle Partikel groBer
als die angegebene PartikelgroBe x) —»
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Auswahltabelle
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I/min g bar
11 12 13 14 15 16 17
FNU 008-653 4 1 1,2 1 V7.1220-13 optisch DG 842-01
Anmerkung:

Das in der Tabelle aufgefiihrte Aggregat ist ein Standardaggregat. Bei Bedarf an anderen Ausfiihrungen, z.B. mit wasserabscheiden
den Filterelementen, Einbauverlangerungen, Befestigungs-Set oder 60 Hz Motor, bitten wir um lhre Anfrage.

Gerateabmessungen

> 20 mm

min. F
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Typ A B C D E F G H | J K L M N 0 T U \
FNU 008 | G1" | G1" | 41 41 | 515 | 60 | 261 | 261 | 141 | M6 | 90 | 115 | 25 | 66,5 | 1025| 131 | 81 | 261

Symbole

Hydraulik:

Elektrik:
1 2 3
Anschlisse Anschlisse Anschlisse

TR
q}u q}w $w1 &\ Ut A

Sternschaltung Wechselstrom

/\ Dreickschaltung

Qualitatssicherung

Qualitdtsmanagement nach DIN EN ISO 9001

Zur Sicherstellung einer gleichbleibenden Qualitat in der Fertigung sowie der Funktion werden ARGO-HYTOS-Filterelemente
strengsten Kontrollen und Tests nach folgenden ISO-Normen unterzogen:

ISO 2941 Nachweis des Kollaps-, Berstdruckes

ISO 2942  Nachweis der einwandfreien Fertigungsqualitat (Bubble Point Test)

ISO 2943  Nachweis der Materialvertraglichkeit mit den DruckflUssigkeiten

ISO 3968  Bestimmung des Druckverlustes in Abhangigkeit vom Volumenstrom

ISO 16889 Multipass-Test (Ermittlung der Filterfeinheit und der Schmutzkapazitat)

ISO 23181 Bestimmung der Durchflussermtdungsfestigkeit unter Anwendung einer hochviskosen Fliissigkeit

Prozessbegleitende Qualitdtskontrollen garantieren Dichtheit und Festigkeit unserer Gerate.

Unser Partner in Osterreich HAINZL Industriesysteme GmbH

Industriezeile 56, 4021 Linz
A I N Z I Tel.: +43-732-7892-607
Fax.: +43-732-7892-191
TECHNOLOGIE FUR HOCHSTE ANSPRUCHE. E_Majl: filter@hainzl.at

‘www.hainzl.at'

Darstellungen entsprechen nicht immer genau dem Original. Fur irrtimlich gemachte Angaben Gbernimmt ARGO-HYTOS keine Haftung.
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